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Guia de instalacion rapida
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Instalacion

(2) Poner la bobina en el eje de ali-
mentacion. Poner el soporte de guiado.
Nota: Asegurar que el material esté
colocado en el centro del eje.

(3) Pulsar la palanca de liberacion
para abrir el mecanismo del
cabezal de impresion.

(4) Pasar el material por debajo de la
barra de guiado del material,
continuar por encima del sensor
del material y pasarlo por encima
del raodillo final.

(5) Ajustar la guia de etiqueta de
acuerdo con la anchura.

(6) Cerrar el mecanismo del cabezal
de impresion, asegurando que
los pestillos encajen
correctamente.

Posicionar el material
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(7) Utilizando el panel de control frontal, establecer el tipo de sensor de material y calibrar el senser seleccionado.
Nota: Recalibrar el sensor de los agujeros / marca negra cuando se cambie el material.




Guia de Instalacion Rapida

Descripcion general de la impresora GPIO Interficie (Opcional)
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alimentacion
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Tapa impresora

Rodillo final — Guia de etiqueta
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Barra de guiado de cinta
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(1) Levantar la tapa de la impresora.
Pulse la palanca de liberacién del
cabezal de impresién para abrir el
mecanismo del cabezal de
impresion.

alimentacion de cinta, y el canuto
recojedor en el eje de rebobinado
de cinta.
Nota: Asegurar que la cinta y el
canuto estén en el centro del eje.

(3)Enfilar la cinta a través de la
ranura del sensor y el cabezal de
impresion. Pegar la cinta en el
canuto de rebobinado,
manteniendo la cinta plana y sin
arrugas.

Posicionar la cinta

Eje de
rebobinado de
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i |(5) Cerrar el mecanismo de cabezal
de impresioén asegurando que

(4) Enrollar la cinta del eje de rebob
nado a derechas aproximadamente
de 3~5 vueltas hasta que la cinta
esté lisa, bien estirada y sin arrugas

los pestillos encajen correctamente.

Sustituir la cinta
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(2) Pulse la palanca de liberacion del
cabezal de impresion para abrir el
mecanismo.

(1) Cortar la cinta entre la barra de
guiado y el eje de rebobinado.

(3) Sacar la cinta hacia fuera.






